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FOLHA TECNICA GDL - MODELO DE REFERENCIA - Z541Y-150LBC NPS8~12 RF

01 DESENHO TECNICO - VISTAS E COTAS 02 QUADRO DIMENSIONAL
' ' NPS od L @D oD1 @D2 c f n x @d1 H eixo =
pol mm mm mm mm mm mm mm quantidade x mm mm
8" 200 292 345 298,5 269,9 27 2 8 x 22 1015
10" 250 330 405 362 323,8 28,6 2 12 x 25 1210
12" 300 356 485 431,8 381 30,2 2 12 x 25 1405
| 14" 1 336 381 535 476,3 412,8 334 2 12 x 29 1535
/
—
Tolerancia de L: + 1,5 mm; para NPS > 10, + 3 mm.
20 [
11 T NPS 14: referéncia CL150. A linha 14 consta na tabela; o carimbo refere NPS 8-12. Confirmar a correspondéncia do
—//:F desenho do fornecimento.
L1
19 03 LEITURA DAS COTAS
18
NPS Bitola nominal em polegadas
15
17 m - d Diametro de passagem indicado no corte; ndo confundir com DN
%m‘ I
16 = 13 L Comprimento axial entre faces das extremidades (face a face RF do modelo de referéncia)
14 & 12 N _
11 D Diametro externo do flange de conexao
D1 Diametro do circulo de furagdo do flange
10 -
&//‘ 8 D2 Diametro da face ressaltada RF
7
f C Espessura axial do flange conforme seta C, com o ressalto f cotado separadamente
s f Altura axial do ressalto RF
6 — | 5
T'T H eixo Altura aproximada do eixo da tubula¢é@o ao topo do conjunto, na posi¢éo desenhada
)« | Furacao Quantidade x diametro dos furos, conforme a chamada do desenho.
£
iy A 04 ESCOPO DO FORNECIMENTO
4
3
K Desenho e dados correspondem ao modelo de referéncia identificado nesta folha. A configuracéo final, os
N materiais, as conexdes e as dimensdes aplicaveis sao definidos na proposta aprovada.
< & a8l o A tabela se limita as bitolas e a classe documentadas nesta série. Nao extrapolar medidas para outras
p p
configuragdes.

L+1.5
NPS210, | £3

Desenho técnico de referéncia. Sem escala para fabricagdo ou medigéo direta.

Elaboracéo técnica e diagramacgédo: GDL.

Materiais, normas declaradas, ensaios e ressalvas da configuracao constam na pagina 2.
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SERIE / CONFIGURAGAO

05 COMPONENTES E MATERIAIS 06 NORMAS DECLARADAS

POS. COMPONENTE MATERIAL / INDICAGAO DA FONTE Projeto e fabricacéo API 600
01 Corpo A216 WCB Face a face ASME B16.10
02 Sede A216 WCB+STL Extremidades flangeadas ASME B16.5
03 Cunha A216 WCB+13Cr Classe pressdo-temperatura ASME B16.34
04 Haste A182 F6a(410) Inspecéo e ensaios APl 598
05 Junta SS + grafite ) ) Normas declaradas no desenho de referéncia, sem edigdo identificada. Esta transcri¢do néo representa
Grau do material SS n&o informado. certificado de conformidade ou de ensaio.
06 Castelo A216 WCB
07 ENSAIOS INDICADOS NO DESENHO
07 Parafuso A193 B7
08 Porca sextavada A194 2H ENSAIO VALOR MEIO
09 Contravedagéo A216 WCB+13Cr Resisténcia do corpo / shell 3 MPa N&o informado
10 Gaxeta Grafite flexivel Contravedagao / back seat 2,2 MPa N&o informado
11 Pino A29 1035 Vedagéo da sede 2,2 MPa N&o informado
12 Parafuso olhal A193 B7 Ensaio com gas / ar 0,6 MPa N&o informado
13 Porca sextavada A194 2H Os valores em MPa séo pressoes de ensaio indicadas no desenho, nédo pressdes admissiveis de operagao
continua. Os resultados e a execucao dos testes devem ser comprovados na documentagao do fornecimento.
14 Cavalete A216 WCB, somente NPS =10
A condi¢éo de bitola faz parte da indicagdo do material. Faixa térmica declarada: -29 a 425 °C
15 Prensa-gaxeta A216 WCB Faixa declarada para a configuragdo do desenho. A presséo admissivel depende da temperatura, dos materiais,
das vedacdes e da curva pressao-temperatura do modelo; confirmar as condi¢gbes de servigo.
16 Parafuso A193 B7
17 Porca A194 2H Agug, Oleo e gas sdo exemplos citados na fonte; verificar compatibilidade com os materiais e as condi¢fes de
servico.
18 Porca da haste Liga de cobre ~
Liga no especificada. 08 RESSALVAS DE APLICAGAO
19 Porca da prensa-gaxeta A29 1025 ) - o o ] o
« Dimensdes e materiais pertencem ao modelo do desenho de referéncia. Confirmar a correspondéncia com o
20 Caixa de engrenagens conicas Conjunto montado equipamento ofertado e o desenho aprovado para a montagem.

Lista de componentes e materiais transcrita do desenho. Confirmar especificacdo, grau e certificados na documentacéo do fornecimento; materiais ndo informados permanecem

sem definigéo.

gdltubos.com.br

Material individual ndo especificado no desenho.
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* NPS e DN s&o designac6es nominais. As cotas de passagem e de furagdo tém simbolos préprios e ndo devem ser

confundidas.

« As dimensdes lineares desta tabela estéo apresentadas em milimetros; NPS identifica a bitola em polegadas.

« H eixo mede do eixo da tubulag¢éo ao topo indicado. Esta cota ndo representa a altura total do equipamento.

« A tabela inclui NPS 14, mas o carimbo indica NPS 8-12. Confirmar a aplicacdo da linha 14 antes do fornecimento.

» A unidade da faixa térmica esta com glifo ilegivel no desenho de referéncia; a interpretacéo em °C acompanha a

outra folha da mesma valvula.
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