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01 VISTAS TECNICAS E COTAS

02 QUADRO DIMENSIONAL

VISTA FRONTAL

Mostrador nominal NS = 160 mm
@D* - caixa

H*

SW*

LEITURA DO DESENHO

G*

03

VISTA LATERAL

ALTERNATIVA TRASEIRA
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CONEXAO RADIAL

As alternativas de conexao nao sao simultaneas.

Cotas em mm, salvo rosca e escala. Sem escala.

NS identifica 0 tamanho nominal do mostrador; ndo deve ser usado como didmetro externo de montagem da caixa.

* Cotas construtivas dependem do fabricante, modelo, posi¢éo e padréo de conexdo. Confirmar desenho dimensional do instrumento aprovado.

Vistas esquematicas sem escala. A escala representa a faixa do item; a posi¢éo do ponteiro ndo indica uma condi¢édo de operagéo.

Conexao radial ou traseira deve ser escolhida no pedido; as vistas apresentam as duas alternativas, ndo conexdes simultaneas.
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G* e posicéo: confirmar

Montagem opcional

DESENHO DE REFERENCIA | SEM ESCALA | COTAS EM mm, SALVO INDICACAO

COTA DESCRICAO

NS Didmetro nominal do mostrador
Faixa Escala de medicao

oD* Diametro externo real da caixa

b* Profundidade da caixa

H* Altura total da montagem

G* Rosca de conexdo ao processo
a* Comprimento da conex&o

SW* Abertura para chave

ELEMENTOS REPRESENTADOS

01 Caixa e aro

02 Visor e mostrador

03 Ponteiro e mecanismo

04 Elemento elastico Bourdon
05 Conexao de processo

06 Fixacéo conforme montagem

VALOR

160 mm

-0,6 a 0 bar

Confirmar modelo

Confirmar modelo

Confirmar posicéo e conexdo
Definir NPT / BSP e bitola
Confirmar modelo

Confirmar conexao selecionada
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03 IDENTIFICAGAO E CONFIGURAGAO

O vacudmetro industrial desta linha indica presséao relativa negativa, permitindo acompanhar a succéo ou a depressao
em relagdo a atmosfera. A selecéo deve considerar a resolu¢éo necessdria e se 0 processo exige pressao relativa ou
medi¢cdo absoluta.

Material Partes molhadas em inox, conforme modelo
Referéncia normativa EN 837-1/ ASME B40.100 conforme modelo
Conexao Conexao radial ou traseira; rosca a especificar
Diametro do mostrador 160 mm

Faixa de medicdo -0,6 a 0 bar

Unidade da escala bar

Tipo de pressao Relativa a pressdo atmosférica

Conexdo de processo Padréo e posicéo a confirmar no pedido
Exatidao Conforme modelo aprovado

Mostrador nominal de 160 mm e escala -0,6 a 0 bar. Confirmar posi¢céo e rosca de conexao, exatiddo, material e documentacéo do
instrumento.

04 CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo de indicacao Presséao relativa negativa; o zero € a referéncia atmosférica local.

Principio de funcionamento Tubo Bourdon em construcdes de referéncia para as faixas do catalogo.

Escala e leitura Faixa negativa até zero; unidade e divisdes precisam atender & leitura
desejada.

Partes molhadas Conexao e elemento sensor compativeis com o fluido.

Montagem Rosca e posicdo da conexdo especificadas separadamente do tamanho do
mostrador.

Construcao da caixa Seca ou com enchimento segundo o ambiente e a vibracao.

Limite de aplicacdo Para alto vacuo ou indicacdo em pressédo absoluta, selecionar tecnologia e

referéncia de medicdo apropriadas.

05 MATERIAIS E CONSTRUGAO

Alternativas de selecao; a configuracéo fornecida € definida na proposta aprovada.
Partes molhadas Inox conforme modelo e compatibilidade.

Caixa Aco inoxidavel ou outra construcdo conforme proposta.

06 NORMAS E ESCOPO

EN 837-1 Referéncia para manémetros de tubo Bourdon; classe de exatidao e
construgdo devem constar da ficha do modelo.

ASME B40.100 Referéncia de instrumentos de indicacdo de pressao, quando especificada no
fornecimento.

Normas e edi¢8es aplicaveis dependem do projeto e do modelo. A referéncia a norma nao representa, isoladamente, certificacao ou
comprovacao de ensaio.

07 APLICACOES E SELECAO

* Indicacao de succao em instalagdes industriais

e Acompanhamento de depressdo em processos compativeis
» Pontos de monitoramento de vacuo relativo

Para cotar, informe:

« Informar faixa e resolucéo de leitura.

 Especificar pressao relativa ou absoluta.

» Confirmar material, temperatura, conexao e vibracao.

08 CRITERIOS DA ESPECIFICACAO

* A disponibilidade da combinag&o de faixa e diametro do mostrador depende da série e do fabricante. Confirme ambos
na ficha técnica e na proposta.

 Para alto vacuo, selecione tecnologia, faixa e resolucao adequadas ao nivel de pressao que precisa ser medido.

09 BASE DIMENSIONAL E REFERENCIAS

Critérios dimensionais e leitura das cotas: consulte o quadro e as notas da primeira folha.
1. WIKA PM 02.02 - mandmetros em inox, tamanhos e montagens

2. WIKA - modelo 212.20

3. WIKA - referéncias de presséo

Catalogos de terceiros documentam referéncias dimensionais e alternativas construtivas; ndo identificam necessariamente o fabricante do
item fornecido pela GDL.

10 ATENDIMENTO GDL

Ver produto no site GDL | Solicitar cotacdo

vendas@gdltubos.com.br | Central de vendas em S&o Paulo/SP | Matriz em Registro/SP
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https://www.wika.com/media/Data-sheets/Pressure/Pressure-gauges/ds_pm0202_en_co.pdf
https://www.wika.com/en-en/212_20.WIKA
https://blog.wika.com/us/products/pressure-products/psi-gauges-pressure-readings-industrial-processing-applications/
https://gdltubos.com.br/produtos/instrumentacao/vacuometro-160-mm-menos-0-6-a-0-bar/
https://gdltubos.com.br/contato/

