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EL MANOMETRO INDUSTRIAL EM INOX

Diametro do mostrador | 160 mm | O a 16 bar
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01 VISTAS TECNICAS E COTAS

02 QUADRO DIMENSIONAL

VISTA FRONTAL

Mostrador nominal NS = 160 mm
@D* - caixa

H*

SW*

LEITURA DO DESENHO

G*

03

VISTA LATERAL

ALTERNATIVA TRASEIRA
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CONEXAO RADIAL

As alternativas de conexao nao sao simultaneas.

Cotas em mm, salvo rosca e escala. Sem escala.

NS identifica 0 tamanho nominal do mostrador; ndo deve ser usado como didmetro externo de montagem da caixa.

* Cotas construtivas dependem do fabricante, modelo, posi¢éo e padréo de conexdo. Confirmar desenho dimensional do instrumento aprovado.

Vistas esquematicas sem escala. A escala representa a faixa do item; a posi¢éo do ponteiro ndo indica uma condi¢édo de operagéo.

Conexao radial ou traseira deve ser escolhida no pedido; as vistas apresentam as duas alternativas, ndo conexdes simultaneas.
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G* e posicéo: confirmar

Montagem opcional

DESENHO DE REFERENCIA | SEM ESCALA | COTAS EM mm, SALVO INDICACAO

COTA DESCRICAO

NS Didmetro nominal do mostrador
Faixa Escala de medicao

oD* Diametro externo real da caixa

b* Profundidade da caixa

H* Altura total da montagem

G* Rosca de conexdo ao processo
a* Comprimento da conex&o

SW* Abertura para chave

ELEMENTOS REPRESENTADOS

01 Caixa e aro

02 Visor e mostrador

03 Ponteiro e mecanismo

04 Elemento elastico Bourdon
05 Conexao de processo

06 Fixacéo conforme montagem

VALOR

160 mm

0 a 16 bar

Confirmar modelo

Confirmar modelo

Confirmar posicéo e conexdo
Definir NPT / BSP e bitola
Confirmar modelo

Confirmar conexao selecionada
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03 IDENTIFICAGAO E CONFIGURAGAO

O manbmetro industrial em inox € selecionado quando as partes molhadas e a construcdo precisam atender as
condi¢des do processo e do ambiente. A especificacao deve distinguir material da caixa, conexao e tubo Bourdon, além

de definir montagem, exatidédo e faixa.

Material

Referéncia normativa
Conexao

Diametro do mostrador
Faixa de medicdo
Unidade da escala
Tipo de pressao
Conexao de processo

Exatidao

Caixa inox e partes molhadas em inox, liga conforme proposta
EN 837-1/ ASME B40.100 conforme modelo

Conexéao radial ou traseira; rosca a especificar

160 mm

0 a 16 bar

bar

Relativa a pressdo atmosférica

Padréo e posicéo a confirmar no pedido

Conforme modelo aprovado

Mostrador nominal de 160 mm e escala 0 a 16 bar. Confirmar posicao e rosca de conexao, exatidao, material e documentacéo do

instrumento.
04 CARACTERISTICAS TECNICAS

Elemento sensor
Partes molhadas
Enchimento da caixa

Conexao ao processo
Fluidos
Vibracao

Seguranga construtiva

05 MATERIAIS E CONSTRUGAO

Alternativas de selec¢ao; a configuracgao fornecida é
Caixa

Conexao e tubo Bourdon
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Tubo Bourdon para indicagdo mecanica de pressao.
Conexao e tubo em aco inoxidavel, com liga definida na proposta.
Construcéo seca ou com liquido de amortecimento conforme modelo.

Rosca e posicéo inferior ou traseira especificadas independentemente do
mostrador.

Liquidos e gases compativeis com a liga; alta viscosidade ou cristalizacao
podem exigir outra solu¢do de medicao.

VersBes com enchimento podem ser avaliadas para pontos de medigdo com
cargas dinamicas.

Dispositivo de alivio da caixa e nivel de seguranca dependem do modelo
selecionado.

definida na proposta aprovada.
Aco inoxidavel conforme proposta.

Inox; a liga deve ser identificada, sem inferir 316L apenas pela aparéncia.

06 NORMAS E ESCOPO

EN 837-1

ASME B40.100

Referéncia para manémetros de tubo Bourdon; classe de exatidao e
construgdo devem constar da ficha do modelo.

Referéncia de instrumentos de indicacdo de pressao, quando especificada no
fornecimento.

Normas e edi¢8es aplicaveis dependem do projeto e do modelo. A referéncia a norma nao representa, isoladamente, certificacao ou

comprovacao de ensaio.
07 APLICACOES E SELECAO
« IndUstria quimica e petroquimica

« Oleo, gas e utilidades industriais

» Maquinas e instalagcdes com ambiente agressivo

Para cotar, informe:

* Especificar fluido e concentragéo.

« Informar temperatura, vibragéo e pressédo de operacéo.

« Definir rosca, montagem, classe de exatiddo e necessidade de calibragao.

08 CRITERIOS DA ESPECIFICACAO

e Confirme na ficha técnica a liga inoxidavel, o nivel de seguranca, a classe de exatiddo e o grau de protecdo IP do

modelo.

 Fabricante, disponibilidade e certificacdes devem ser confirmados na proposta e na documentacao do instrumento

fornecido.

09 BASE DIMENSIONAL E REFERENCIAS

Critérios dimensionais e leitura das cotas: consulte o quadro e as notas da primeira folha.

1. WIKA PM 02.02 - mandmetros em inox, tamanhos e montagens

2. WIKA - modelos 232.50 e 233.50

Catalogos de terceiros documentam referéncias dimensionais e alternativas construtivas; ndo identificam necessariamente o fabricante do

item fornecido pela GDL.

10 ATENDIMENTO GDL

Ver produto no site GDL | Solicitar cotacdo

vendas@gdltubos.com.br | Central de vendas em S&o Paulo/SP | Matriz em Registro/SP

DESENHO DE REFERENCIA | SEM ESCALA | COTAS EM mm, SALVO INDICAGAO
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https://www.wika.com/media/Data-sheets/Pressure/Pressure-gauges/ds_pm0202_en_co.pdf
https://www.wika.com/en-us/232_50_233_50.WIKA
https://gdltubos.com.br/produtos/instrumentacao/manometro-inox-160-mm-0-a-16-bar/
https://gdltubos.com.br/contato/

